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Konnektiervorrichtung fiir einen perkutan implantierten Port und die 
Konnektiervorrichtung umfassendes Portsystem 



Die Erfindung betrifft eine Konnektiervorrichtung fiir einen perkutan implantierten oder 
implantierbaren Port, die dazu dient, ein externes iFluidfiihrungssystem mechanisch mit 
dem Port zu verbinden. Femer betrifft die Erfindung ein Portsystem, das den perkutan 
implantierbaren Port und die Konnektiervorrichtung als Komponenten enthalt. Besonders 
bevorzugt findet die Erfindung auf den Gebieten der Infusion, Dialyse, Perfusion und bei 
Messzwecken dienenden Anwendungen Verwendung. 

In der Medizinaltechnik, insbesondere in der Humanmedizin, miissen 
Fluidfiihrungssysteme, die beispielsweise Katheter xmifassen oder durch Katheter alleine 
gebildet werden, miteinander dicht und steril verbunden werden. Besonders kritisch ist 
die Verbindung im Falle von Korperzugangsvorrichtungen, sogenannten Ports, die 
dauerhaft in einem biologischen Gewebe, insbesondere im menschlichen Korper, 
implantiert sind. Seit langerem sind subkutan, d.h. vollstandig implantierbare Ports im 
Einsatz, die fiir langfristige oder intermittierende Medikamentenapplikationen eingesetzt 
werden. Komplikationen der subkutan implantierten Ports sind Infektionen, 
Katheterokklusionen und -migrationen. AuBerdem erlauben die betreffenden Portsysteme 
nur unter sehr schwierigen Umstanden eine kontinuierliche Medikamentenabgabe, wie 
sie beispielsweise bei der kontinuierlichen Abgabe von Morphinen in der Behandlung 
von chronischen Schmerzen notwendig ist. 

Eine wesentliche Innovation stellt in diesem Zusanmienhang das von der Anmelderin 
entwickelte Portsystem DiaPort® dar. Das DiaPort®-System ist fiir die kontinuierliche 



intraperitoneale und intraumbilikal-venose Insulinadministration vorgesehen. Im 
Gegensatz zu den subkutanen Systemen wird der Port des DiaPort®-Systems nicht 
voUstandig, sondern perkutan implantiert. Bin kleiner Teil des Ports ragt iiber die 
Hautoberflache nach auBen hervor und ist von aufien, d.h. extern, sichtbar und fur einen 
Anschluss an ein extemes Fluidfiihrungssystem zuganglich. Das DiaPort®-System wird 
beispielsweise in der EP 0 867 196, der EP 0 867 197 und der EP 0 867 198 
beschrieben. 

Das externe Fluidfiihrungssysteni des Dia Port ®-Sy stems weist an einem Ende eine 
Verbindungskaniile auf, die an ihrem vorderen freien Ende kugelformig verdickt ist. 
Wenn das externe Fluidfuhrungssystem an das implantierte Fluidfuhrungssystem 
angeschlossen ist, d.h. im konnektierten Zustand, ragt die Verbindungskaniile in ein 
Gehause des Ports ein und durch eine in dem Portgehause aufgenommene, dichtende 
Membran hindurch. Das kugelformig verdickte Ende der Verbindungskaniile verhindert 
eine Beschadigung der Membran durch die eindringende Verbindungskaniile. Da die 
Membran aus einem elastischen Material besteht, das sich hinter dem verdickten 
Kaniilenende elastisch und dicht an die Verbindungskaniile anlegt, bildet die 
kugelformige Verdickung gleichzeitig auch eine Konnektiervorrichtung, die das externe 
Fluidfuhrungssystem an dem Port, namlich an dessen Membran, befestigt. 

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, die mechanische Verbindung zwischen einem 
perkutan implantierten oder implantierbaren Port und einem externen 
Fluidfuhrungssystem zu verbessern. Die Verbindung soli auf einfache Weise herstellbar 
und wieder losbar sein und eine stabile Konnektierung der Telle gewahrleisten. 

Ein Portsystem, wie die Erfindung es betriffl:, umfasst ein implantierbares erstes 
Fluidfuhrungssystem, ein externes zweites Fuhrungssystem, einen perkutan 
implantierbaren Port und eine Konnektiervorrichtung. In einem implantierten Zustand 
verbindet der perkutane Port die beiden Fluidfiihrungssysteme fluidisch und mechanisch. 
Ein Gehause des Ports, das im implantierten Zustand mit einer Oberseite aus dem 



Gewebe herausragt, bildet ein erstes Konnektierelement. Die Konnektiervorrichtung 
bildet ein zweites Konnektierelement. Das zweite Fluidfiihrungssystem weist an einem 
Ende einen Konnektierkopf auf, der das zweite Fluidfiihrungssystem in einem 
Befestigungseingriff, in dem sich die Konnektierelemente im konnektierten Zustand 
miteinander befinden, an dem Portgehause befestigt. Der Befestigungseingriff der 
Konnektierelemente ist losbar, vorzugsweise ist der Befestigungseingriff wiederholt 
herstellbar und losbar. 

Das Portsystem kann im Rahmen beispielsweise einer venosen Behandlung angewendet 
werden, beispielsweise in der Onkologie, der Behandlung von Aids, Schmerz, 
Mukoviszidose, Blutgerinnungsdefizienzen, Asthma, Spastizitat, 

Knochenmarksentziindung, zur parenteralen Emahrung, in der Diabetestherapie zur 
Insulinverabreichung und vieles mehr. 

Nach der Erfmdung ist der Befestigungseingriff form- und kraftschliissig. Die 
Befestigung ist derart, dass die Konnektierelemente und dadurch das Portgehause und der 
Konnektierkopf mit einer Presskraft gegeneinander gepresst werden. Da der 
Konnektierkopf durch den Befestigungseingriff an dem Portgehause und nicht an einer in 
dem Gehause aufgenonmienen Membran gehalten wird, ist die erfmdungsgemafie 
Konnektierung sehr stabil. Zwischen der das Portgehause nach auBen steril abdichtenden 
Membran und einem die Membran durchragenden Verbindungselement, vorzugsweise 
eine Verbindungskaniile, des Konnektierkopfs wirken keine Oder allenfalls 
vernachlassigbare mechanischen Krafte. Soweit auBere Krafte iiberhaupt wirken, werden 
sie von dem Portgehause aufgenonunen. Aufgrund der Entlastung von auBeren Kraften 
kann ferner sichergestellt werden, dass die Verbindungskaniile des Konnektierkopfs in 
dem Portgehause eine stets definierte Stellung einnimmt und die Fluidstromung an einem 
Ubergang zwischen den beiden Fluidfiihrungssystemen nicht durch auBere Krafte gestort 
wird. 

Die Konnektierelemente sind vorzugsweise so ausgebildet, dass der Befestigungseingriff 
hergestellt wird, indem der Konnektierkopf gegen das Portgehause gedriickt wird. Eine 



Achse, entlang der dieses Driicken stattfindet, wird im Folgenden auch als 
Konnektierachse bezeichnet. Sie fallt vorzugsweise mit einer Langsachse einer 
Verbindungskaniile zusammen, die von dem Konnektierkopf abragt. Bevorzugterweise 
wird der Konnektierkopf durch den Befestigungseingriff in Bezug auf die 
Konnektierachse axial unbeweglich mit dem Portgehause verbunden. 

Der Befestigungseingriff ist vorzugsweise ein Rasteingriff. Eines der Konnektierelemente 
bildet einen Rastvor sprung und das andere eine Rastnase, die den Rastvor sprung im 
konnektierten Zustand hintergreift. Bei dem Rastvorgang gleitet die Rastnase iiber den 
Rastvorsprung und wird vorzugsweise bereits allein aufgrund der Gleitbewegung quer zu 
der Richtung der Gleitbewegung entgegen einer riickstellenden Elastizitatskraft bewegt. 
Die riickstellende Elastizitatskraft bewirkt, dass die Rastnase sich im Verlauf der 
weiteren Gleitbewegung wieder quer zu der Richtung der Gleitbewegung bis gegen eine 
hinter dem Rastvorsprung gebildete Rastschulter vorbewegt. Die Richtung der 
Gleitbewegung weist vorzugsweise senkrecht zu einer Oberseite des Portgehauses, d.h. 
sie weist vorzugsweise auch senkrecht zur Hautoberflache, wenn der Port implantiert ist. 
Auf diese Weise werden die bei der Konnektierung wirkenden Krafte quer zur 
Hautoberflache minimal gehalten. 

In bevorzugter Ausfuhrung ist der Konnektierkopf im Befestigungseingriff der 
Konnektierelemente relativ zu dem Portgehause um eine senkrecht zu der Oberseite des 
Portgehauses weisende Achse, die vorzugsweise mit der Konnektierachse zusammenfallt, 
drehbar. Im implantierten Zustand des Ports ist der Konnektierkopf relativ zu dem 
Portgehause somit um eine zur Hautoberflache senkrechte Achse drehbar, so dass auf 
den Konnektierkopf tangential zur Hautoberflache wirkende Krafte, verursacht 
beispiels weise durch Korperbewegungen, nicht in das Portgehause eingeleitet werden. In 
dem bevorzugten Rasteingriff gleitet die Rastnase bei einer Drehbewegung an der von 
dem Rastvorsprung gebildeten Rastschulter entlang. Die Drehachse fallt vorzugsweise 
mit der Langsachse der Verbindungskaniile zusanunen. 



In besonders bevorzugter Ausfiihrung bildet die Konnektiervorrichtung eine Zange. Das 
zweite Konnektierelement bildet eine Backe dieser Zange und wird im Folgenden daher 
auch als Konnektierbacke bezeichnet. Die Konnektiervorrichtung weist einen 
Gnindkorper auf, von dem die Konnektierbacke elastisch abspreizbar ist, um den 
Befestigungseingriff herzustellen und wieder zu losen. Obgleich der Grundkorper selbst 
eine Gegenbacke der Zange bilden kann, umfasst die Konnektiervorrichtung bevorzugter 
zusatzlich zu dem zweiten Konnektierelement und dem Grundkorper eine weitere 
Konnektierbacke, die ebenfalls elastisch von dem Grundkorper abspreizbar ist. Die in 
diesem Falle zwei Konnektierbacken weisen vorzugsweise die gleiche Form auf und sind 
symmetrisch zu einer Symmetrieachse, die sich quer zu der Konnektierachse erstreckt. 

Die wenigstens eine Konnektierbacke ist iiber eine Spreizachse hinaus verlangert, um ein 
Greifelement zu bilden. Als Spreizachse wird die Achse bezeichnet, xmi die die 
Konnektierbacke ihre Spreizbewegung ausfiihrt. Die weitere Konnektierbacke, falls eine 
solche vorgesehen ist, ist iiber ihre Spreizachse in gleicher Weise zur Ausbildung eines 
Greifelements verlangert. Das wenigstens eine Greifelement, vorzugsweise die beiden 
Greifelemente, dient oder dienen dem Losen des Befestigungseingriffs der 
Konnektierelemente. Wahrend namlich die Herstellung des Befestigungseingriffs 
vorzugsweise automatisch dadurch erfolgt, dass der Konnektierkopf gegen die Oberseite 
des Portgehauses gedriickt wird, kann dasy Losen des Befestigungseingriffs durch 
Betatigung der Greifelemente zumindest erleichtert werden. Vorzugsweise werden die 
Konnektierelemente durch eine Betatigung des wenigstens einen Greifelements so aus 
ihrem Befestigungseingriff gebracht, dass der Konnektierkopf ohne die Ausubung von 
Zugkraften von dem Portgehause gelost und entfernt werden kann. 

In einer Weiterbildung sind die vorzugsweise zwei Greifelemente, die zum Losen der 
Konnektierung um die Spreizachse aufeinander zu driickbar sind, an ihren Enden 
aufeinander zu gebogen. In einer bevorzugten Ausfiihrung bilden sie einen geschlossenen 
Bogen, so dass ein augenformiges GreifteiJ entsteht. Die Ausbildung des Greifteils in 
Form eines Auges mit einer runden, in der Draufsicht beispiels weise ellipsenformigen 
Aufienkontur, hat den Vorteil, dass die Konnektiervorrichtung sich in keiner Weise in 



Kleidungsstucken verfangen kann, so dass noch sicherer ausgeschlossen werden kann, 
dass unerwunschte Krafte uber die Konnektiervorrichtung in das Portgehause eingeleitet 
werden konnen. 

Die Spreizachse der wenigstens einen Konnektierbacke kann grundsatzlich zwar quer zu 
der Konnektierachse weisen, bevorzugter weist sie jedoch in die gleiche Richtung wie die 
Konnektierachse . 

Die Konnektiervorrichtung wird vorzugsweise von einem einzigen Korper gebildet. 
Grundsatzlich konnte das zweite Konnektierelement jedoch als ein separates Teil gefertigt 
und bewegbar gegen ein Federelement an einem Grundkorper der Konnektiervorrichtung 
abgesttitzt sein. Falls die Konnektiervorrichtung mehrere, als separate Telle gefertigte 
zweite Konnektierelemente umfasst, wurde dies fiir jedes dieser Konnektierelemente 
gelten. 

Der Konnektierkopf und die Konnektiervorrichtung konnen je einstiickig, aber separat 
voneinander gefertigt und anschliefiend miteinander verbunden sein. Bevorzugter wird 
jedoch der Konnektierkopf mit der Konnektiervorrichtung in einem Stiick gefertigt. 

Falls eine Zange die Konnektiervorrichtung bildet, kann solch eine 
Konnektiervorrichtung ein von dem Konnektierkopf separates Teil bilden. Der 
Konnektierkopf wiirde in eine fiir die Konnektierung geeignete Stellung relativ zu dem 
Portgehause gebracht, und anschliefiend wiirde die separate Konnektiervorrichtung so 
angelegt werden, dass der Konnektierkopf form- und kraftschliissig mit dem Portgehause 
verbunden wird, vorzugsweise indem er an das Portgehause gepresst wird. Eine 
wesentlich einfachere Handhabung ergibt sich jedoch, wenn die Konnektiervorrichtung 
von vornherein mit dem Konnektierkopf verbunden ist, so dass diese beiden Telle nicht 
erst bei der Konnektierung des Konnektierkopfs und des Portgehauses miteinander 
verbunden werden mussen. Vorzugsweise bildet der Konnektierkopf die 
Konnektiervorrichtung unmittelbar. 



Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung werden durch Unteranspriiche 
beschrieben. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines Ausfiihrungsbeispiels erlautert. An dem 
Ausfuhrungsbeispiel offenbar werdende Merkmale bilden je einzeln und in jeder 
Merkmalskombination die Gegenstande der Anspriiche vorteilhaft weiter. Es zeigen: 

Komponenten eines Portsy stems je in Einzeldarstellung, 
das Portsystem in einem konnektierten Zustand im Langsschnitt, 
den fiir eine Implantierung vorgesehenen Teil des Portsy stems, 
ein Membrangehause des Portsy stems, 

eine Schnittdarstellung eines Konnektierkopfs des Portsy stems, 
eine Ansicht der Unterseite des Konnektierkopfs und 
eine Ansicht der Oberseite des Konnektierkopfs. 

Figur 1 zeigt die Komponenten eines Portsy stems. Das Portsystem umfasst ein 
implantierbares, erstes Fluidfiihrungssystem, das im Ausfuhrungsbeispiel von einem 
Katheter 5 und einem tellerformigen Stiitzkorper 6 gebildet wird, einen Perkutanport und 
ein externes, zweites Fluidfiihrungssystem 20. Der Perkutanport ist fur eine perkutane 
Implantation vorgesehen und weist ein hohlzylindrisches Hauptgehause 2 und einen 
Verankerungskorper 3 auf. Der Verankerungskorper 3 ragt an einer Unterseite des 
Hauptgehauses 2 radial und zu seinem aufieren Rand hin peripher abfallend von dem 
Hauptgehause 2 ab. Er dient der Verankerung des Perkutanports unter der Haut. Der 
Perkutanport umfasst ferner eine Membran 8, ein hiilsenformiges Membrangehause 10 
und einen O-Ring 17. Zur Bildung des Perkutanports wird die Membran 8 in das 
Membrangehause 10 eingesetzt. Das Membrangehause 10 wird mit der eingesetzten 
Membran 8 in das Hauptgehause 2 eingesetzt und befestigt, beispielsweise mittels einer 
im Ausfuhrungsbeispiel gewahlten Schraubverbindung. Im verbundenen Zustand bilden 
das Hauptgehause 2 und das Membrangehause 10 gemeinsam das Portgehause; Vor dem 
Einsetzen des Membrangehauses 10 wird der Katheter 5 durch eine Gehauseoffhung an 



Figur 1 
Figur 2 
Figur 3 
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Figur 5 
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der Unterseite des Hauptgehauses 2 hindurchgezogen, bis der Stiitzkorper 6 auf einem 
Boden des Hauptgehauses 2 aufsitzt. 

In Figur 1 sind die Komponenten des Perkutanports und der Stutzkorper 6 entlang einer 
gemeinsamen Langsachse L dargestellt. Die Zentrizitat in Bezug auf die gemeinsame 
Langsachse L bleibt im montierten Zustand erhalten. Die Langsachse L erstreckt sich 
insbesondere durch die Gehauseoffnung im Boden des Hauptgehauses 2, eine zentrische 
Offtiung im Stutzkorper 6, einen Durchgang durch die Membran 8 und durch das 
Membrangehause 10. 

Der Katheter 5 und der Stutzkorper 6 werden in einer ersten Ausfuhrungsform von einem 
bogenforniig vorgefertigten Anschlussstuck miteinander verbunden. Der Katheter 5 wird 
aus einem biokompatiblen Kimststoff vorzugsweise endlos extrudiert und auf Lange 
abgeschnitten. Der Stutzkorper 6 wird vorzugsweise zusammen mit dem gekrumimten 
Anschlussstuck ebenfalls aus einem biokompatiblen Kunststofftnaterial im Spritzguss 
einstiickig geformt. Der Katheter 5 wird anschlieBend mit dem freien Ende des 
gekrummten Anschlussstiicks gefugt und stoffschliissig verbunden, vorzugsweise wird 
das Anschlussstuck mit dem Stutzkorper 6 an das Ende des Katheters 5 angespritzt. In 
einer zweiten Ausfuhrungsform, in der der Katheter 5 beispielsweise aus PUR gebildet 
wird, wird der Katheter 5 endlos exdrudiert und auf Lange abgeschnitten. Der 
Stutzkorper 6 wird wieder einstiickig gespritzt ohne Anschlussstuck, und bei dem 
Spritzvorgang an ein Ende des abgelangten Katheters angespritzt. AnschieUend wird der 
Katheder 5 in seinem sich an den Stutzkorper 6 anschlieBenden Abschnitt thermisch 
umgeformt, so dass im Anschluss an den Stutzkorper 6 ein bogenformiger Abschnitt 
erhalten wird. 

Das externe Fluidfiihrungssystem als dritte Hauptkomponente des Portsystems ist im 
Ganzen mit dem Bezugszeichen 20 bezeichnet. Es umfasst einen Katheter 21, der mit 
einem Ende an einen Konnektierkopf 22 angeschlossen ist. Der Konnektierkopf 22 dient 
der Herstellung der Fluidverbindung zwischen dem Katheter 21 und dem implantierbaren 
Oder implantierten Katheter 5 und der Befestigung des externen Katheters 21 an dem 



Perkutanport. Fiir die Befestigung bildet der Konnektierkopf 22 eine 
Konnektiervorrichtung in der Form einer Spreizzange mit zwei von Zangenbacken 
gebildeten Konnektierelementen 24 und entsprechend zwei je von einem Zangenfliigel 
gebildeten Greifelementen 25, Eine Spreizachse der Zange weist parallel zu der 
Langsachse L. Die Spreizachse erstreckt sich in einein Abstand zu der Langsachse L 
durch einen Bereich des Konnektierkopfs 22 auf der Hohe des Ubergangs von den 
Konnektierelementen 24 zu ihrem jeweiligen Greifelement 25. Um die Fluidverbindung 
mit dem implantierbaren oder implantierten Fluidfiihrungssystem 5, 6 und die 
mechanische Verbindung mit dem Port herzustellen, wird der Konnektierkopf 22 entlang 
der Langsachse L gegen die Oberseite des Ports gedruckt und hierdurch mit dem Port 
verrastet. Die Langsachse L bildet eine Konnektierachse, entlang der die Bewegung des 
Konnektierkopfs 22 relativ zu dem Port bei der Konnektierung stattfmdet. 

Auf den Katheter 21 ist ferner eine Quetschklammer 30 aufgeschoben. Die 
Quetschklanmier 30 bildet einen in Bezug auf den Katheter 21 festen, oberen 
Klammerschenkel und einen gegen den oberen Klammerschenkel anpressbaren unteren 
Klammerschenkel. Der untere Klanunerschenkel wird durch einen losbaren Rasteingriff 
in der Stellung gehalten, in der er gegen den oberen Klammerschenkel angepresst ist. Im 
Rasteingriff* wird der Katheter 21 zwischen den beiden Klammerschenkeln so gequetseht, 
dass die Fluidzufuhr- oder abfiihr durch den Katheter 21 unterbrochen wird. In Figur 1 
sind die beiden Klammerschenkel nicht gegeneinander gepresst. 

Figur 2 zeigt das Portsystem im konnektierten Zustand. Mit dem Bezugszeichen 1 ist der 
Perkutanport vom Verankerungskorper 3 bis zu dem Membrangehause 10 bezeichnet. 
Der Perkutanport 1 umfasst das Hauptgehause 2, den Verankerungskorper 3, das 
Membrangehause 10, die Membran 8 und den O-Ring 17. Der Stiitzkorper 6 wird wegen 
seiner festen Verbindung mit dem Katheter 5 im Ausfuhrungsbeispiel zu dem 
implantierten oder implantierbaren ersten Fluidfuhrungssystem gezahlt. Wie aus den 
Figuren 1 und 2 erkennbar, bilden der Stiitzkorper 6 ein Zentrierelement 7 und das 
Hauptgehause 2 eine Auftiahme, in die das Zentrierelement 7 im montierten Zustand 
hineinragt, um den Stiitzkorper 6 und insbesondere dessen Durchgangsoffnung in Bezug 
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auf die Langsachse L in dem Hauptgehause 2 zu platzieren, vorzugsweise wie im 
Ausfiihrungsbeispiel um dem gekrummten Anschlussstuck eine Richtung vorzugeben. 
Das Zentrierelement 7 sichert den Stiitzkorper 6 gegen eine Drehbewegung um die 
Langsachse L. Der Stutzkorper 6 weist an seinem Rand eine Mehrzahl von 
Ausspaningen auf, die Durchgriffe fur ein Werkzeug bilden, xmi fur die Entfernung des 
implantierten Katheters 5 den Stutzkorper 6 greifen und aus dem Hauptgehause 2 Ziehen 
zu konnen. Eine einzige Aussparung wiirde grundsatzlich auch geniigen. 

Ein weiteres besonderes Merkmal des Ports 1 ist die Bildung einer stetig gerundeten 
Fiihrung 4a fiir das Anschlussstuck des implantierten Fluidfuhrungssy stems 5, 6. Die 
Fuhrung 4a erstreckt sich von der Gehauseoffhung im Boden des Hauptgehauses 2 bis zu 
dem unteren, peripheren Rand des Hauptgehauses 2 und dient der knickfreien 
Umlenkung des Katheters 5 bis in die Gehauseoffiiung. An der Unterseite des 
Hauptgehauses 2 ist nicht nur die Fuhrung 4a gebildet, sondern auch ein Offnungstrichter 
4, in dem das gekriimmte Anschlussstuck des Katheters 5 vor Druckbelastungen 
weitestgehend geschiitzt ist. Der Offnungstrichter 4 offtiet sich von der Gehauseoffnung 
aus trompetenformig, wie beispielhaft gezeigt. 

In Figur 3 ist der fiir die Implantierung vorgesehene Teil des Portsystems nochmals 
alleine in einer perspektivischen Ansicht dargestellt. 

Figur 4 zeigt das Membrangehause 10 mit der eingesetzten Membran 8 und dem 
angelegten O-Ring 17 in einer perspektivischen Ansicht. 

Die Membran 8 ist kreiszylindrisch mit einem oberen, kleineren Querschnitt und einem 
unteren, grofieren Querschnitt. Durch die Membran 8 erstreckt sich ein zentraler 
Durchgang, der bereits durch die Materialelastizitat der Membran steril verschlossen 
wird. Die Membran 8 wird im eingesetzten Zustand in dem Membrangehause 10 unter 
einer gewissen Radialspannung vorkomprimiert gehalten. Im montierten Zustand 
(Figuren 2 und 3) driickt die Unterseite des Membrangehauses 10 gegen die Oberseite 
des Stiitzkorpers 6 und presst ihn in seinen Sitz in dem Hauptgehause 2. Gleichzeitig 



11 



wild auch die Membran 8 mit ihrer Unterseite gegen den Stiitzkorper 6 gedriickt, so dass 
um die zentrale Durchgangsoffiiung des Stiitzkorpers 6 umlaufend eine sterile Dichtung 
gebildet wird. Der Stiitzkorper 6 fallt von seinem Rand zu seiner zentralen 
Durchgangsoffhung bin ein wenig ab. Die Durchgangsoffiiung des Stiitzkorpers 6 wird 
von der Membran 8 hermetisch abgedichtet. 

Das Membrangehause 10 weist in Anpassung an die Form der Membran 8 entlang der 
Langsachse L einen zweistufigen Innenquerschnitt auf. Am AuBenumfang des breiteren, 
im montierten Zustand unteren Gehauseabschnitts ist ein AuBengewinde 1 1 ausgebildet, 
das der Verschraubung mit einem Innengewinde des Hauptgehauses 2 dient. Der untere 
Gehauseabschnitt des Membrangehauses 10 wird auBen von einem Steg 16 flanschartig 
verbreitert. In dem Innenkantenbereich zwisehen dem unteren Gehauseabschnitt und dem 
Steg 16 ist der O-Ring 17 aufgenommen, der im konnektierten Zustand (Figur 2) eine 
Dichtung zwisehen dem Membrangehause 10 und dem Hauptgehause 2 bildet. 

Das Membrangehause 10 bildet an seiner Oberseite, die im Ausfuhrungsbeispiel frei iiber 
das Hauptgehause 2 hinausragt, drei erste Konnektierelemente 12. Jedes der 
Konnektierelemente 12 bildet an der Oberseite seines radial auBeren Randes einen 
radialen Vorsprung 13 mit einer von der Oberseite aus gesehen riickwartigen Schulter 
14. Die Vorsprunge 13 verjiingen sich je iiber ihre Schulter 14 nach radial einwarts, so 
dass von der Oberseite aus gesehen hinter den Vorspriingen 13 je eine Einschniirung 15 
entsteht. Im Langsschnitt des Membrangehauses 10 bildet jedes der ersten 
Konnektierelemente 12 von der Oberseite aus einen sich zunachst nach radial auBen 
wulstartig vorwolbenden und sich anschlieBend nach radial einwarts zuriickwolbenden 
Vorsprung 13, der sich iiber die geraden Schultern 14 nach radial einwarts zu der 
Einschnurung 15 wieder verengt. Jeder der Vorspriinge 13 bildet einen Rastvorsprung 
und jede der Schultern 14 eine Rastschulter fiir eine Rastverbindung mit dem 
Konnektierkopf 22 (Figur 2) . 

Die ersten Konnektierelemente 12 bilden Rastelemente, die in sich nicht nachgiebig und 
auch relativ zu dem Membrangehause 10 nicht nachgiebig sind. Aufgrund der steifen 
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Verbindung zwischen dem Hauptgehause 2 und dem Membrangehause 10 sind sie auch 
relativ zu dem Hauptgehause 2 nicht nachgiebig. 

In Umfangsrichtung um die Langsachse L gesehen, sind zwischen den 
Konnektierelementen 12 Aussparungen vorgesehen. Die von den Konnektierelementen 12 
gebildeten, aufeinander zu weisenden Seitenwandungen dieser Aussparungen bilden 
Drehanschlage fur ein Werkzeug zum Herstellen und Losen der Drehverbindung mit dem 
Hauptgehause 2. Die fliigelartig von der Langsachse L wegweisenden 
Konnektierelemente 12 bilden somit in Doppelfunktion eine Montagehilfe. Die 
Rastvorspriinge 13, die Rastschultern 14 und die Einschnurungen 15 werden von 
Kreisbogen um die Langsachse L gebildet. Die Aussparungen haben in Bezug auf die 
Konnektierung keine Funktion. Die Rastvorspriinge 13, Rastschultern 14 und 
Einschnurungen 15 konnten in Bezug auf die Konnektierfunktion ebenso gut um die 
Langsachse L je in einem geschlossenen Kreis umlaufen. Die Kreisformigkeit hat den 
Vorteil, dass der Konnektierkopf 22 im Rasteingriff der ersten Konnektierelemente 12 
und der zweiten Konnektierelemente 24 um die Langsachse L relativ zu dem 
Membrangehause 10 verdreht werden kann. Wegen der Verdrehbarkeit konnen 
Scherkrafte zwischen dem Konnektierkopf 22 und dem Perkutanport 1 zu einem groBen 
Teil verhindert werden. 

Der Konnektierkopf 22 ist in Figur 5 einzeln und in Figur 2 im konnektierten Zustand je 
in einem Langsschnitt dargestellt. Erganzend wird in Bezug auf den Konnektierkopf 22 
auch auf die Draufsicht auf seine Unterseite in Figur 6 und die Draufsicht auf seine 
Oberseite in Figur 7 hingewiesen. 

Der Konnektierkopf wird von einem Grundkorper 23, einer Verbindimgskanule 28, den 
beiden zweiten Konnektierelementen 24 und den beiden Greifelementen 25 gebildet. Der 
Konnektierkopf 22 ist mit diesen Funktionskomponenten als einstuckiger Korper 
geformt, vorzugsweise als Kunststoffspritzgusskorper. Durch den Grundkorper 23 
verlauft von einem riickwartigen Anschlussbereich bis zur freien Spitze der 
Verbindungskaniile 28 ein durchgehender Fluidkanal. Im konnektierten Zustand bildet 



13 



die Langsachse L der Verbindungskanule 28 auch die Langsachse des Portgehauses 2, 
10. Die Verbindungskanule 28 und der Mfindungsbereich des implantierten oder 
implantierbaren Fluidfiihrungssystems 5, 6 in dem Perkutanport 1 stehen im 
konnektierten Zustand somit in einer Flucht. Der von der Verbindungskanule 28 
gebildete Stromungsquerschnitt wird in dem Miindungsbereich des Fluidfiihrungssystems 
5, 6 einfach gerade verlangert. Wegen der fluchtenden Anordnung und der Gleichheit der 
Stromungsquerschnitte wird eine besonders widerstandsarme Stromung erhalten. 

Die beiden zweiten Konnektierelemente 24 sind aus einem gemeinsamen Wurzelbereich 
ausgehend bogenformig um die Langsachse L bis zu ihren vorderen Enden gefuhrt, 
zwischen denen ein schmaler, freier Spalt verbleibt. Der Grundkorper 23 bildet den 
Wurzelbereich bzw, Verbindungsbereich der beiden zweiten Konnektierelemente 24. 
Jedes der Konnektierelemente 24 ist iiber diesen Wurzelbereich hinaus riickwartig zu 
einem der Greifelemente 25 verlangert. Auf diese Weise wird eine Spreizzange erhalten. 
Die Konnektierelemente 24 bilden die Zangenbacken und die Greifelemente die 
Zangenfliigel dieser Zange. Wie am besten in den Draufsichten der Figuren 6 und 7 zu 
erkennen ist, weist der Konnektierkopf 22 eine synmietrische Form in Bezug auf eine 
Langsebene auf, die die Langsachse L beinhaltet und sich langs durch den ruckwartigen 
Anschlussbereich und durch den freien Spalt zwischen den vorderen Enden der 
Konnektierelemente 24 erstreckt. 

Die Konnektierelemente 24 bilden an der Unterseite an ihrer Innenmantelflache eine nach 
radial einwarts weisende Rastnase 26, die in dem Rasteingriff hinter den 
Rastvorspriingen 13 der ersten Konnektierelemente 12 vorschnappt und mit einer 
Elastizitatskraft gegen die Rastschultern 14 driickt, wie dies in Figur 2 dargestellt ist. Die 
im Rasteingriff wirkende Elastizitatskraft wird in dem Wurzelbereich des Grundkorpers 
23 des Konnektierkopfs 22 erzeugt, namlich durch eine Spreizung der zweiten 
Konnektierelemente 24 nach radial auswarts gegen die Riickstellkraft aufgrund der 
Materialelastizitat im Wurzelbereich des Konnektierkopfs 22. Die riickstellende 
Elastizitatskraft bewirkt, dass die beiden zweiten Konnektierelemente 24 im Rasteingriff 
mit einer in Bezug auf die Langsachse L nach radial einwarts gerichteten Presskraft 
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gegen die ersten Koimektierelemente 12 drucken. Aufgrund der konischen Form der 
Rastschultern 14 imd/oder einer entsprechenden Gegenform der Rastnase 26 konnen in 
dem Rasteingriff zwischen den ersten Konnektierelementen 12 und den zweiten 
Konnektierelementen 24 beachtliche axiale Zugkrafte iibertragen werden, so dass ein 
unbeabsichtigtes Losen des Rasteingriffes sicher verhindert werden kann. 

Die Rastnase 26 lauft im Ausfuhrungsbeispiel von den aufeinander zu weisenden freien 
Enden der beiden zweiten Konnektierelemente 24 ausgehend ohne Unterbrechung um 
nahezu 360° um die Langsachse L. Grundsatzlich ist dies jedoch nicht erforderlich. 
AUerdings ist die Ausbildung der Rastnase in einem Zug vorteilhaft fiir die Festigkeit des 
Rasteingriffs und die freie Verdrehbarkeit des Konnektierkopfs 22 relativ zu dem 
Perkutanport 1. 

Im konnektierten Zustand beriihrt die Unterseite der zweiten Konnektierelemente 24 eine 
Oberseite des Stegs 16 des Membrangehause 10. Durch den elastischen Presskontakt mit 
der Rastschulter 14 einerseits und den Kontakt mit der Oberseite des Stegs , 16 
andererseits, wird ein Befestigungseingriff zwischen den Konnektierelementen 12 und 24 
erhalten, der eine Relativbewegung zwischen den Konnektierelementen 12 und 24, und 
dadurch auch zwischen dem Perkutanport 1 und dem Konnektierkopf 22, in axialer 
Richtung verhindert. Im Ausfuhrungsbeispiel haben der Perkutanport 1 und der 
Konnektierkopf 22 Kontakt lediglich fiber ihre Konnektierelemente 12 und 24. Es ware 
jedoch unter Verwendung der gleichen Konnektierelemente 12 und 24 auch moglich, die 
Unterseite des Grundkorpers 23 unmittelbar auf die Oberseite des Perkutanports 1 zu 
pressen. Im Ausfuhrungsbeispiel bleibt jedoch zwischen der Unterseite des Grundkorpers 
23 und der Oberseite des Perkutanports 1 ein freier Raum, der lediglich von der 
Verbindungskanule 28 durchragt wird. 

Die Greifelemente 25 sind an den Wurzelbereich des Konnektierkopfs 22 so angeformt, 
dass eirie Bewegung der Greifelemente 25 aufeinander zu in einer radialen 
Aufspreizbewegung der zweiten Konnektierelemente 24 resultiert. Die Greifelemente 25 
sind daher hilfreich fiir das Losen des Rasteingriffs. 
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Die in Figur 1 dargestellte Quetschklammer 30 kann vorteilhafterweise eine 
Sicherungseinrichtung bilden, indem sie auf dem externen Katheter 21 bis zwischen die 
beiden Greifelemente 25 geschoben wird und in dieser Position die Greifelemente 25 
blockiert, so dass der Rasteingriff nicht unbedachterweise gelost werden kann. 

Im Folgenden wird das Portsystem anhand eines beispielhaften Ablaufs bei einer 
Implantation im menschlichen Korper beschrieben: 

Zunachst wird der im Auslieferungszustand fur alle praktischen Anwendungen 
ausreichend lange Katheter 5 auf eine der speziellen Anwendung gemaBe Lange 
zugeschnitten. Anschliefiend wird er durch die Gehauseoffhung der Unterseite des 
Hauptgehauses 2 gezogen und vom Operateur implantiert. Der Stutzkorper 6 wird in das 
Hauptgehause 2 in die durch das Zentrierelement 7 definierte Position gebracht, und es 
wird das Membrangehause 10 mit der darin eingesetzten Membran 8 in das 
Hauptgehause 2 eingeschraubt, bis es sich gegen den Stutzkorper verstemmt und 
insbesondere dessen Miindung fur den implantierten Katheter 5 unter Bildung eines 
Hohlraums rundherum hermetisch abschlieBt. 

Um den Port 1 unter der Haut zu implantieren, ritzt der Operateur die Haut im Bereich 
des Ortes der Einfiihnmg des Katheter s 5 und bildet eine Hauttasche. Der 
Verankerungskorper 3 wird in die Hauttasche . unter die Haut geschoben. In diesem 
Zustand unmittelbar nach deih Einsetzen befinden sich der Verankerungskorper 3 unter 
der'^Haut und das von dem Verankerungskorper 3 aufragende Hauptgehause 2 zu einem 
Teil uber der Haut, Das Hauptgehause 2 wachst jedoch im Verlaufe der Zeit ein. Um 
Entzundungen vorzubeugen, ist an der AuBenseite des Hauptgehauses 2 eine 
Keimbarriere in Form einer im FuBbereich umlaufenden Einschniirung ausgebildet. 
Diese Keimbarriere soli externen Entziindungskeimen ein Eindringen in das subkutane 
Gewebes erschweren. Ein Hautstopper in Form eines an dem Hauptgehause 2 
umlaufenden Vorsprungs schlieBt die Keimbarriere nach oben ab. Der Hautstopper soil 
zum einen das Hineinwachsen der Oberhaut begrenzen und zum anderen im Falle einer 
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erforderlichen Wundreinigung ein Eindringen von Fremdkorpern in das subkutane 
Gewebe verhindern. Nach dem Einwachsen ragt nur noch ein kleinerer, oberer Teil des 
Hauptgehauses 2 von aufien sichtbar iiber die Hautoberflache hinaus hervor. Die 
Membran 8 dichtet den derart gebildeten Korperzugang nach auBen steril ab. 

Um Infusionsfliissigkeit iiber den Perkutanport 1 und den angeschlossenen, implantierten 
Katheter 5 in den Korper zu fiihren oder Korperfliissigkeit auf dem umgekehrten Wege 
zu entnehmen, wird der externe Katheter 21 mit Hilfe des angeschlossenen Katheter kopfs 
22 fluidisch und mechanisch mit dem Perkutanport 1 verbunden. Die Verbindung wird 
auf sehr einfache Weise hergestellt, indem die an der Unterseite iiber die 
Konnektierelemente 24 vorstehende Verbindungskaniile 28 in den Durchgang der 
Membrem 8 entlang der Langsachse L eingefiihrt und bis in die in Figur 2 gezeigte 
Position hindurchgefuhrt wird. Durch die eindringende Verbindxmgskaniile 28 wird die 
Membran 8 in Ausbuchtungen der Mantclflache des Membrangehauses 10 komprimiert. 
Axial unmittelbar iiber der Membran 8 ist ein weiterer Ausgleichsraum geschaffen. Die 
Membran 8 umschlieBt die Verbindungskaniile 28 wahrend des Eindringens und im 
konnektierten Zustand allseitig gasdicht. 

Im Zuge der Konnektierbewegung, bei der auch die Verbindungskaniile 28 durch die 
Membran 8 gefuhrt wird, gelangt die Rastnase 26 der Konnektierbacken 24 in Kontakt 
mit der gerundet abfallenden Oberseite der Rastvorspriinge 13. Durch einen leichten 
Druck des Konnektierkopfs 22 axial gegen die Oberseite der Rastvorspriinge 13 werden 
die beiden Konnektierbacken 24 um ihre Spreizachse oder gegebenenfalls auch je um 
eine eigene Spreizachse elastisch aufgespreizt. Nachdem die Rastnase 26 uber die 
Rastvorsprunge 13 geglitten ist, bewegen sich die beiden Konnektierbacken 24 aufgrund 
der riickstellenden Elastizitatskraft wieder nach radial einwarts gegen die jeweils 
zugewandte Rastschulter 14. 

Die Konnektierelemente 12 und die Konnektierbacken 24 sind so ausgebildet, dass die 
Konnektierbacken 24 in dem Rasteingriff nicht voUstandig entspaimt sind, sondern mit 
einer verbleibenden Elastizitatsrestkraft gegen die ersten Konnektierelemente 12 driicken. 
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Auf diese Weise wird durch den Rasteingriff eine form- und kraftschliissige Verbindung 
zwischen dem Perkutanport 1 und dem Konnektierkopf 22 erhalten. Wegen der 
Presskraft, die im Rasteingriff zwischen dem Konnektierkopf 22 und dem Portgehause 2, 
10 iiber deren Konnektierelemente 12 und 24 wirkt, sind der Konnektierkopf 22 und das 
Portgehause 2, 10 relativ zueinander derart fixiert, dass die Verbindungskaniile 28 relativ 
zu der Membran 8 durch die in der Praxis zu erwartenden auBeren Zugkrafte und 
Kippmomente nicht bewegt werden kann. AuBere Druckkrafte werden durch den im 
Rasteingriff bestehenden Kontakt der zweiten Konnektierelemente 24 mit dem Steg 16 
des Portgehauses 2, 10 aufgenommen. 
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Konnektiervorrichtung fiir einen perkutan implantierten Port und die 
Konnektiervorrichtung umfassendes Portsystem 



Patentanspriiche 

1 . Portsystem, umfassend: 

a) ein implantierbares erstes Fluidfiihrungssystem (5,6), 

b) ein externes, zweites Fluidfiihrungssystem (20) mit einem Konnektierkopf (22) 
an einem Ende, 

c) einen perkutan implantierbaren Port (1) zur Herstellung einer Fluid verbindung 
zwischen den Fluidfuhrungssystemen (5,6,20), der ein Portgehause (2,10) auf- 
weist, das ein erstes Konnektierelement (12) bildet, 

d) und eine Konnektiervorrichtung (23-26), die ein zweites Konnektierelement (24) 
umfasst, 

e) wobei der Konnektierkopf (22) durch einen losbaren, form- und kraftschlussigen 
Befestigungseingriff der Konnektierelemente (12,24) an dem Portgehause (2,10) 
befestigt wird. 

2. Portsystem nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass die Konnektierelemente 
(12,24) in dem Befestigungseingriff mit einer Presskraft elastisch aneinander gepresst 
werden. 

3. Portsystem nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Konnektierelemente (12,24) so geformt sind, dass sie in dem Befestigungseingriff mit 



einer ersten Kraftkomponente parallel zu der Presskraft und einer zweiten 
Kraftkomponente quer zu der Presskraft gegeneinander driicken. 

4. Portsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Konnektierelemente (12,24) miteinander in den Befestigungseingriff verrasten. 

5. Portsystem nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass eines 
der Konnektierelemente (12,24) einen Rastvorsprung (13) mit einer Rastschulter (14) 
und das andere der Konnektierelemente (12,24) eine Rastnase (26) bildet, die in dem 
Befestigungseingriff den Rastvorsprung (13) hintergreift und elastisch gegen die Rast- 
schulter (14) driickt. 

6. Portsystem nach dem vorhergehenden Anspnich, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Konnektierelement (12), das den Rastvorsprung (13) mit der Rastschulter (14) bildet, 
sich zu einer Einschniirung (15) allmahlich verjungt. 

7. Portsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Konnektierkopf (22) eine Verbindungskaniile (28) aufweist, die in dem 
Befestigungseingriff der Konnektierelemente (12,24) in das Portgehause (2, 10) ragt 
und durch den Befestigungseingriff von auBeren Kraften befreit oder zumindeist 
entlastet wird. 

8. Portsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Konnektierkopf (22) einen Grundkorper (23) aufweist und eine mit dem 
Grundkorper (23) verbundene und von dem Grundkorper (23) abspreizbare 
Konnektierbacke (24) das zweite Konnektierelement (24) bildet. 

9. Portsystem nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Konnektiervorrichtung (23-26) eine Zange und eine Backe der Zange das zweite 
Konnektierelement (24) bilden. 



10. Portsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
das erste Konnektierelement (12) nicht nachgiebig an dem Portgehause (2,10) 
angeformt ist. 

1 1 . Portsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Portgehause (2,10) ein Hauptgehause (2) und ein der Aufnahme einer dichtenden 
Membran (8) dienendes, in das Hauptgehause (2) ragendes und losbar mit dem 
Hauptgehause (2) verbundenes Membrangehause (10) umfasst und dass das erste 
Konnektierelement (12) von dem Membrangehause (10) gebildet wird. 

12. Portsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
das erste Konnektierelement (12) an einer dem Konnektierkopf (22) zugewandten 
Oberseite sich allmahlich zu einem Rastvorsprung (13) verbreitert, der um eine 
Langsachse (L) des hiilsenformigen Portgehauses (2,10) umlauft, und sich 
anschlieBend in Langsrichtung einschniirt, um eine Rastschulter (14) fur das zweite 
Konnektierelement (24) zu bilden. 

13. Portsystem nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Rastvorsprung (13) und die Rastschulter (14) in Kurvenbogensegmenten, 
vorzugsweise in Kreisbogensegmenten, um die Langsachse (L) des Portgehauses (2, 
10) vmilaufen. 

14. Portsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Portgehause (2,10) ein Hauptgehause (2) und ein der Aufnahme einer Membran 
(8) dienendes, mit dem Hauptgehause (2) drehverbindbares, vorzugsweise 
verschraubbares, Membrangehause (10) umfasst xmd dass eine Mehrzahl von 
Fliigelelementen, die an einer Oberseite des Portgehauses (2,10) radial von einer 
Langsachse (L) des Portgehauses (2,10) wegweisen und fiir die Herstellimg der 
Drehverbindung als Drehanschlage fiir ein Werkzeug dienen, je ein erstes 
Konnektierelement (12) bilden. 



15. Portsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Konnektierkopf (22) eine Verbindungskaniile (28) aufweist und dass das erste 
Fluidfuhningssystem (5,6) in dem oder in das Portgehause (2,10) in einer Flucht der 
Verbindungskaniile (28) mundet, um Turbulenzen in dem Fluid an einem Ubergang 
zwischen der Verbindungskaniile (28) und dem ersten Fluidfuhrungssystem (5,6) zu 
vermeiden oder zumindest zu minimieren. 

16. Portsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Konnektierkopf (22) eine Verbindungskaniile (28) aufweist und die 
Verbindungskaniile (28) und mindestens ein in das Portgehause (2,10) gefiihrter 
Anschlussbereich des ersten Fluidfiihrungssy stems (5,6) den gleichen 
Stromungsquerschnitt aufweisen, um Turbulenzen in dem Fluid zu vermeiden oder 
zumindest zu minimieren. 

17. Portsystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Portgehause (2,10) an einer Unterseite eine gekriimmte Fiihrung (4a) bildet, um 
einen an die Fiihrung (4a) angelegten Katheter (5) des ersten Fluidfuhrungssystems 
(6) knickfrei bis zu einer Gehauseoffaung umzulenken. 

18. Portsystem nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Portgehause (2,10) an seiner Unterseite einen Offnungstrichter (4) bildet, der sich 
von der Gehauseoffhung aus erweitert und einen Katheter (5) des ersten 
Fluidfiihrungssy stems (6) gegen Knicken schiitzt. 

19. Konnektiervorrichtung fiir den Anschluss eines externen Fluidfuhrungssystems (20) 
an einen perkutan implantierten Port (1), wobei die Konnektiervorrichtung (23-26) an 
einem Koimektierkopf (22) des Fluidfuhrungssystems (20) zangenartig ausgebildet ist 
und einen Grundkorper (23) des Konnektierkopfes (22) und wenigstens eine 
Konnektierbacke (24) umfasst, die gegen eine ruckstellende Elastizitatskraft von dem 
Grundkorper (23) abspreizbar ist. 



20. Konnektiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Spreizbewegung der wenigstens einen Konnektierbacke (24) 
um eine Achse (L) ausgefuhrt wird, die senkrecht zu einer Unterseite des 
Konnektierkopfs (22) weist. 

21. Konnektiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Konnektierbacke (24) liber eine 
Verbindungsstelle mit dem Grundkorper (23) hinaus durch einen als Greifelement 
(25) dienenden Zangenfliigei verlangert wird. 

22. Kbnnektiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch* 
gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Konnektierbacke (24) ein den Grundkorper 
(23) teilweise umgebendes Bogenelement bildet. 

23. Konnektiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Konnektiervorrichtung (23-24) eine weitere 
Konnektierbacke (24) umfasst und die beiden Konnektierbacken (24) gegen die 
riickstellende Elastizitatskraft voneinander abspreizbar sind. 

24. Konnektiervorrichtung nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Konnektierbacken (24) an ihrer Unterseite liber einen Kurvenbogen von 
mehr als 180"* um eine zur Unterseite des Konnektierkopfs (22) senkrecht weisende 
Achse (L) eine nach radial einwarts weisende Rastnase (26) bilden. 

25. Konnektiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Konnektierbacke (24) materialelastisch mit 
dem Grundkorper (23) verbunden ist. 

26. Konnektiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Konnektierbacke (24) an dem Grundkorper (23) angeformt 
ist. 



27. Konnektiervorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der die Konnektiervorrichtung (23-26) bildende Konnektierkopf 
(22) einstiickig ist. 
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Konnektiervorrichtung fur einen perkutan implantierten Port und die 
Konnektiervorrichtung umfassendes Portsystem 



Zusammenfassung 

Portsystem, umfassend: 

a) ein implantierbares erstes Fluidfiihrungssystem (5,6), 

b) ein externes, zweites Fluidfiihrungssystem (20) mit einem Konnektierkopf (22) 
an einem Ende, 

c) einen perkutan implantierbaren Port (1) zur Herstellung einer Fluid verbindung 
zwischen den Fluidfiihrungssystemen (5,6,20), der ein Portgehause (2,10) auf- 
weist, das ein erstes Konnektierelement (12) bildet, 

d) und eine Konnektiervorrichtung (23-26), die ein zweites Konnektierelenient (24) 
umfasst, 

e) wobei der Konnektierkopf (22) durch einen losbaren, form- und kraftschliissigen 
Befestigungseingriff der Konnektierelemente (12,24) an dem Portgehause (2,10) 
befestigt wird. 



Figur 1 



